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进口主轴厂家直销
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电主轴的故障分析：加工精度差，原因分析，轴承精度较低，主轴精度差，人为损坏或长时
间工作使主轴精度丧失，前端轴承座与轴承配合过松，预载荷太小或零件被卡，前、后螺帽松动，
轴出现窜动，砂轮接杆质量差。解决措施，筛选较好的轴承，重新组装，座孔、主轴镀硬铬后重
磨至要求精度，增加预紧力，锁紧前、后螺母，并用止松紧定螺钉锁紧，选用刚性好、精度高的
砂轮接杆。降速或速度不稳定，原因分析，电源电压过低，与电气参数不匹配，功率小，转子笼
条断裂或接触不良。解决措施，首先检查电源输出、频率、电压、功率与电主轴是否匹配，如果
电主轴功率偏小，选择符合工况要求的较大功率的电主轴，检查笼条质量，选择使用较大容量的
电主轴。电主轴的润滑一般采用定时定量油气润滑。进口主轴厂家直销

电主轴：主轴，外文名hvct，是在数控机床领域出现的将机床主轴与主轴电机融为一体的新技
术。主轴是一套组件，它包括电主轴本身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却
装置、内置编码器、换刀装置等。这种主轴电动机与机床主轴“合二为一”的传动结构形式，使
主轴部件从机床的传动系统和整体结构中相对单独出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电主
轴”(ElectricSpindle,MotorSpindle)，特性为高转速、高精度、低噪音、内圈带锁口的结构更适合
喷雾润滑。沈阳内藏式电主轴厂家直销电主轴的安装与拆主轴相比较装主轴的过程较为繁琐，需
要您按照步骤一步步完成。
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电主轴轴承断裂原因：1、损坏裂纹：轴承安装和拆卸不当，轴承在安装过程中没有必要的工
具和辅助工具，用锤子等工具直接敲击轴承，用力过大或敲击力不均会使轴承端面、挡边和其他
部位的裂纹或损坏。2、疲劳裂纹：轴承在安装轴颈与轴承内孔时，轴承座与轴承圆柱面接触不良，
滚道受力部分接触不均匀，使轴承套圈或滚动体产生裂纹。3、硬脆裂；这种裂纹是由于轴承在制
造过程中质量差或材料内部缺陷和热处理硬度高造成的。在修理损坏的电主轴时，须先弄清损坏
的原因并有针对性地进行修理。

使用电主轴注意事项：电主轴转向应与电主轴上的标志图案相一致，否则会发生危险，电主
轴的主轴为精磨部件，严禁磕碰和受冲击负荷，主轴轴承应及时保养，电主轴严禁在夹头不带刀
具时运转，刀具要夹紧，否则会损坏夹头或电主轴，对放置时间长的电主轴，不能提速过快，应
在3000-5000rpm的低速下跑和一定时间，再提速工作，不能盲目地进行大吃刀量的粗加工。电
主轴，是一种高速电主轴单元，该电主轴采用精密高速角接触球轴承作支承，轴承润滑油脂润滑，
使电主轴在高速下运转工作平稳可靠，电源由变频器提供。主轴是一套组件包括电主轴、高频变
频装置、油雾润滑器、冷却装置、内置编码器、换刀装置等。
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如何延长电主轴寿命：1、要避免撞击。强烈撞击，特别是主轴端部及前端盖部位绝不许撞击，否
则会损坏精密轴承及主轴精度，会造成主轴回转精度的丧失。2、筒夹（ER型）压帽和刀具的安装。
刀具的安装必须保证回转精度,否则会产生剧烈振动，影响雕刻(铣质量和效率及轴承寿命。必须
十分小心的地擦净筒夹，压帽和刀具以及主轴前端之锥孔，装拆刀具应避免用力过猛。组装后要
查看刀具根部跳动﹤0.01MM若超差要通过反复放松和拧紧并调整变换刀具柄接触面来纠正，若无
改善要检查各接触面是否处于正常状态，切忌乱敲打。电主轴使用的时候建议使用气压阀(带有压
力表)调节气压。进口主轴厂家直销

电主轴的轴向跳动一般要求为0.002mm(2μm)，每年检测2次。进口主轴厂家直销

电主轴的优点：电主轴具有结构紧凑、重量轻、惯性小、噪声低、响应快等优点，而且转速
高、功率大，简化机床设计，易于实现主轴定位，是高速主轴单元中的一种理想结构。电主轴轴
承采用高速轴承技术，耐磨耐热，寿命是传统轴承的几倍。高转速、高精度、低噪音、内圈带锁
口的结构更适合喷雾润滑。主要用途，数控机床、机电设备、微型电机、压力转子。高速电机技
术，电主轴是电动机与主轴融合在一起的产物，电动机的转子即为主轴的旋转部分，理论上可以
把电主轴看作一台高速电动机。关键技术是高速度下的动平衡；进口主轴厂家直销

上海天斯甲精密机械有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新
的市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的机械及行业
设备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们
坚强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进
取的无限潜力，上海天斯甲精密机械供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不
会因为取得了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确
自己的不足，做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大
家，共同走向辉煌回来！


